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(54IPROCEDE DE SCELLEMENT D'UNE PLAQUE TRANSPARENTE SUR UN DISPOSITIF OPTIQUE ET 
w ASSEMBLAGES OPTIQUES AINSI OBTENUS. 

K7) Ce precede de scellement consiste a utiliser un film 
aSnesIf (19), souple, transparent, double face, deroule sur 
la face du disposltif optique (1 ,2, 15) pour le faire adherer 
progressivement a une surface croissante du disposltif op- 
tique (1 , 2, 1 5) et chasser les bulles d'alr au devant de la II- 
gne de contact, a rapporter la plaque transparente (21) sur 
Is film adhesH (19), souple, transparent, double face en 
menageant un espace Intercalaire au moyen d'une cale 
souple d'ecartement (35) placee sur un cdte du dispositjf 
optique (1, 2, 15) et a lamlner, entre deux rouleaux (31, 
32), Fassemblage obtenu en commencant par le cote op- 
pose a la cale souple d'ecartement (35) pour faire adherer 
progressivement le film adhesif (19), souple, transparent, 
double face a une surface croissante de la plaque transpa- 
rente (21) et chasser les bulles d'alr au devant de la llgne 
de contact II a I'avantage d'etre rapide, de ne pas provo- 
quer d'echauffement et d'etre facilement Indus trlallsable. 
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5 La presente invention conceme le scellement cfune plaque 

transparente sur une face d'un dispositif optique soit pour la protection de 
cette face contre un environnement plus ou moins agressif, sort pour ev'rter a 
cette face de subir un traitement thermique lorsque celle-ci ne peut le 
supporter et qu'il est cependant necessaire pour I'adjonction cfune fonction 
10 supplemental telle que par exemple une fonction antireflet Elle peut etre 
employee pour I'insertion d'une piece optique en forme de feuille a faible 
variation cfepaisseur entre deux plaques transparentes de verre ou autres 
materiaux ou pour le report d'une plaque transparente sur une face d'un 
dispositif optique. 

15 Les cellules d'affichage a cristaux liquides necessitent pour 

fonctionner d'etre eclairees en lumiere polarisee, ce qui s'obtient en collant 
une feuille de plastique polariseur sur au moins une de leurs faces. Or il se 
trouve que cette feuille de plastique polariseur se degrade dans une 
ambiance de chaleur humide de sorte que Con est amene dans un certain 

20 nombre d'utilisations a proteger la feuille de plastique polariseur par une 
plaque de verre scellee. 

D'une maniere habituelle, la feuille de plastique polariseur est 
revetue sur une face d'une couche adhesive et collee par cette face a la 
cellule d'affichage a cristaux liquides tandis que la plaque de verre de 

25 protection est collee sur la feuille de plastique polariseur grace a une fine 
couche, de I'ordre de 300 pm, de colle liquide de qualite optique c*est a dire 
avec un indice de refraction proche de celui du verre. 

Le scellement de la plaque de verre de protection sur la feuille de 
plastique polariseur au moyen d'une colle liquide est une operation delicate 

30 entralnant un nombre important de rebuts. En effet, lors de I'etalement de la 
colle liquide, il faut veiller a ne pas emprisonner de microbulles (fair entre la 
plaque de verre de protection et la feuille de plastique polariseur et a eviter 
un debordement de la colle sur la plage des contacts electriques de la 
cellule d'affichage a cristaux liquides tout en assurant un remplissage de 

35 tout I'espace interstitiel. Cela oblige a prevoir une protection des contacts 
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electriqu s de la cellul d'affichage a cristaux liquides, par exempl au 
moyen d'un ruban adhesif d masquage et a utiliser un moule pour eviter 
que la colle a I'etat liquide ne s'echappe de fespace interstitiel et laisse en 
bordure des vides remplis (fair. 
5 Le scellement de la plaque de verre de protection sur la feuille de 

plastique polariseur au moyen d'une fine couche de colle liquide presente 
egalement d'autres inconvenients. II est long car il faut attendre la duree de 
prise de la colle. II peut poser des problemes (fechauffement lorsque la colle 
est une resine degageant de la chaleur lors de sa polymerisation. II peut 

10 enfin poser des problemes thermomecaniques pouvant conduire a des 
decollements de I'assemblage quand les coefficients de dilatation des 
elements a assembler sont differents. 

La presente invention a pour but de lutter contre les problemes 
precites et d'obtenir un scellement d'une plaque transparente sur un 

15 dispositif optique de bonne tenue en environnement severe tolerant des 
differences de coefficients de dilatation entre les pieces scellees, realisable 
a temperature ambiante, de facon industrielle et repetitive. 

Elle a pour objet un procede de scellement d'une plaque 
transparente sur une face d'un dispositif optique consistant a utiliser un film 

20 adhesif, souple, transparent, double face, deroule sur la face du dispositif 
optique pour le faire adherer progress ivement a une surface croissante du 
dispositif optique et chasser les bulles d'air au devant de la ligne de contact, 
a rapporter la plaque transparente sur le film adhesif souple transparent en 
menageant un espace intercalaire au moyen d'une cale souple cfecartement 

25 placee sur un cote du dispositif optique et a laminer, entre deux rouleaux, 
I'assemblage obtenu en commen9ant par le cote oppose a la cale souple 
d'ecartement pour faire adherer progressivement le film adhesif transparent 
a une surface croissante de la plaque transparente et chasser les bulles 
(fair au devant de la ligne de contact. 

30 Avantageusement, la plaque transparente est une plaque de 

verre mince ayant une souplesse suffisante pour etre courbee sans casser 
lors du laminage. 

Avantageusement, le procede precite est complete par une etape 
de mise en pression de I'assemblage obtenu sous une presse a plateaux 
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chauffants de maniere a renforcer I'adherence du film adhesif sur ses deux 
faces. 

L" invention a egalement pour objet des assemblages optiques 
obtenus par le procede precite. 
5 D'autres caracteristiques et avantages de I'invention ressortiront 

de la description ci-apres de plusieurs modes de realisation donnes a titre 
d'exemple. Cette description sera faite en regard du dessin dans lequel : 

- une figure 1 represente en coupe, une cellule a cristaux liquides 
equipee sur ses deux faces d'une feuille de plastique polariseur protegee 

10 par une plaque de verre transparent scellee avec le procede selon 
I'invention ; 

- une figure 2 detaille les differents elements mis en oeuvre tors 
du montage d'une feuille de plastique polariseur sur une face d'une cellule a 
cristaux liquides et du scellement d'une plaque de verre de protection sur la 

15 feuille de plastique polariseur, avec le procede selon I'invention ; 

- des figures 3, 4 et 5 illustrent differentes etapes de preparation 
d'une feuille de plastique polariseur, de son collage sur une face d'une 
cellule a cristaux liquides et du scellement d'une plaque transparente de 
protection, toutes realisees a I'aide d'une presse a rouleaux ; 

20 -une figure 6 illustre selon une perspective schematique, les. 

principaux elements d'une presse a rouleaux utilisee pour la mise en oeuvre 
d'un procede de scellement selon I'invention ; et 

- une figure 7 represente en coupe une cellule a cristaux liquides 
equipee sur ses deux faces d'une feuille de plastique polariseur et d'une 

25 plaque de verre de protection, chaque feuille de plastique polariseur etant 
collee a la cellule a cristaux liquides et a une plaque de verre de protection 
au moyen de deux films adhesifs transparents double face conformement au 
procede de scellement selon I'invention. 

II arrive que Ton ait besoin de sceller une plaque transparente sur 

30 une face plane d'un dispositif optique soit pour proteger cette face des 
agressions de renvironnement, soit pour lui adjoindre une fonction antireflet 
necessitant un traitement thermique qu'elle serait incapable de supporter 
elle-meme. On propose pour ce faire, d'utiliser un film adhesif, transparent, 
double face du type de ceux utilises sur les bords des double vitrages pour 

35 maintenir I'ecartement des deux plaques de verre qui les constituent 
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Contrairement au cas des double vitrag s, I film adhesif double face est 
appliqu' sur la totalit' des faces en vis a vis du dispositif ptique t de la 
plaque transparente, ce qui evite de laisser un vide intercalate au centre 
susceptible de devoir etre rempli d'une resine transparente polymerisable. 
5 Cela conduit a un processus de scellement particulierement simple, rapide 
et fadle a mettre en oeuvre industriellement 

La figure 1 illustre une cellule a cristaux liquides equipee sur ses 
deux faces cfun polariseur protege par un ecran de verre scelle. La cellule a 
cristaux liquides est formee de deux plaques de verre 1, 2 de 1 mm 
10 d'epaisseur. Ces plaques de verre 1 et 2 sont ecartees de 0,4 a 0,5 urn, au 
moyen de microbilles de verres et scellees entre elles, a leur peripheric, par 
un cordon de code epoxy de maniere a definir un espace interstitiel rempli 

de cristaux liquides. Sur les faces en regard des deux plaques de verre 1 et 

2 de la cellule a cristaux liquides sont imprimees des electrodes 
15 transparentes arrangees selon une matrice de points et des circuits 

cfadressage aboutissant a une rangees de connecteurs accessibles depuis 
le rebord de la plaque de verre 2 la plus large et permettant de polariser 

localement les cristaux liquides pour faire apparaltre une image en 
collaboration avec les polariseurs 3 et 4. Ceux-ci sont constitues d'une 

20 feuille de plastique colore et transparent en polyacetate de cellulose de 
180 um d'epaisseur revetue sur une face d'une couche cfadhesif acrylique 
transparent de 30 pm d'epaisseur et col lee a I'exterieur des plaques de 
verre 2 et 3 de la cellule a cristaux liquides. Sur la feuille de plastique colore 
et transparent du polariseur 3 est dispose un film adhesif transparent double 

25 face 5 constitue dune masse acrylique, souple et pateuse de 0,5 a 
1 millimetre d'epaisseur et une plaque de protection transparente 6 en verre 
d'une epaisseur de 0,4 mm. De la meme maniere, la feuille de plastique 
colore et transparent du polariseur 4 est recouverte d'un film adhesif 
transparent double face 7 constitue d'une masse acrylique, souple et 

30 pateuse de 0,5 a 1 millimetre d'epaisseur et d'une plaque de protection 
transparente 8 en verre d'une epaisseur de 0,4 mm. Un cordon peripherique 
cfadhesif au silicone monocomposant 9, 10 assure une fermeture etanche 
entre les plaques de verre 1 et 2 de la cellule a cristaux liquides et les 
plaques de protection transparentes en verre 6 et 8. 
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La figure 2 d'taille en coupe, I s differ nts materiaux plans 
utilises pour construire I dispositif optique stratifie de la figure 1. On y 
distingue de gauche a droite : 

- une cellule a cristaux liquides avec ses deux plaques de verre 
5 transparent accolees 1 et 2 de 1 millimetre d'epaisseur environ, 

- une feuille souple de plastique polariseur colore et transparent 
en polyacetate de cellulose 15 de 180 pm d'epaisseur environ avec une face 
revetue cfune couche acrylique adhesive 16 de 30 urn et deux pellicules de 
protection pelables 17 et 18 en polyethylene, 

10 - un film adhesif double face en rouleau constitue <fune masse 

adhesive, acrylique, transparente et pateuse 19 de 0,5 a 1 millimetre 
d'epaisseur environ, revetue sur une face cfune pellicule pelable 20 en 
polyethylene, par exemple du type vendu sous la denomination VHB 4905 
ou VHB 4910 par la societe 3M (ce film adhesif double face doit etre 

is transparent et non birefringent), et 

- une plaque de verre transparent de protection 21 de 0,4 
millimetre d'epaisseur environ, plus mince que les plaques de verre 1 et 2 de 
la cellule a cristaux liquides de maniere a etre plus souple que ces 
demieres. 

20 Lors du montage, on commence par le collage du film adhesif 

double face sur la face non adhesive de la feuille souple de plastique 
polariseur, on poursuit par le collage de I'ensemble du ruban adhesif double 
face et de la feuille souple de polariseur sur les faces de la cellule a cristaux 
liquides et Ton termine par le collage des plaques de verre transparent de 

25 protection sur le film adhesif double face. 

La figure 3 illustre I'operation de collage du film adhesif double 
face 19, 20 sur la face non adhesive d'une feuille de plastique polariseur 15. 
La feuille souple de plastique polariseur 15 est tout d'abord debarrassee de 
la pellicule 17 protegeant sa face sans couche adhesive. Elle est ensuite 

30 presentee en regard du film adhesif double face avec sa face non adhesive 
toumee vers la face de la masse adhesive 1 9 qui n'est pas protegee par la 
pellicule pelable 20 tout en etant maintenue a distance de la masse 
adhesive 19. Puis I'ensemble de la feuille souple de plastique polariseur 15 
avec sa face adhesive toumee vers I'exterieur protegee par une pellicule 

35 pelable 18 et de la masse adhesive 19 protegee exterieurement par sa 
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pellicul pelable 20 maintenues ecartees I'un de I'autr est introdurt par 
une extremit ' dans I'ouv rture d'une presse a deux rouleaux 31 et 32 de 
maniere que le collage de la masse adhesive 19 sur la feuille souple de 
plastique polariseur 15 se fasse progressivement cfune extremite de la 
5 feuille souple de polariseur a I'autre de facon a chasser I'air au devant de la 
ligne de contact et a eviter I'inclusion de microbulles d'air dans I'interface. 

Le stratifie souple resultant du collage du ruban adhesif double 
face sur la feuille de plastique polariseur est alors decoupe aux dimensions 
de la face de la cellule de cristaux liquides qu'il doit recouvrir. Puis la 

10 pellicule pelable 18 de protection de la face adhesive 16 de la feuille de 
plastique polariseur 15 est enlevee pour permettre le collage du stratifie sur 
chacune des faces de la cellule a cristaux liquides 1, 2. 

La figure 4 illustre I'operation de collage, sur une face d'une 
cellule a cristaux liquides 1, 2, d'un stratifie constitue de la feuille de 

15 plastique polariseur 15 collee a la masse adhesive transparente 19. La face 
adhesive de la feuille de plastique polariseur 15 qui est sans protection est 

presentee en regard de la face de la cellule a cristaux liquides a laquelle elle 
doit adherer tout en etant maintenue a distance. Puis I'ensemble de la 
cellule a cristaux liquides et du stratifie protege exterieurement par la 

20 pellicule pelable 20 du film adhesif double face est introduit dans I'ouverture 
d'une presse a deux rouleaux 31 et 32 de maniere que le collage du stratifie 
souple constitue de la feuille de plastique polariseur 15 doublee 
exterieurement du film adhesif double face sur la cellule a cristaux liquides 
se fasse progressivement d'un cote de la cellule a cristaux liquides a i'autre 

25 de facon a chasser I'air au-devant de la ligne de contact et a eviter 
I'inclusion de microbulles d'air dans I'interface. 

La figure 5 illustre I'operation de collage d'un verre de protection 
21 sur une face 1 d'une cellule a cristaux liquides equipee d'une feuille de 
plastique polariseur 15 collee revetue exterieurement d'un film adhesif 

30 double face. Prealablement a cette operation, la masse adhesive 19 du film 
adhesif double face est debarrassee de sa pellicule de protection 20 de 
maniere a mettre a nu la masse adhesive 19. Une cale souple cfecartement 
35, par exemple en mousse, est placee sur I'un des cotes de la cellule a 
cristaux liquides. Puis le verre de protection 21 est presente en regard de la 

35 masse adhesive 19 et pose sur la cellule a cristaux liquides de maniere a 
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venir reposer d'un cote sur la cale soupl cf 'cartem nt 35 t d I'autre sur la 
masse adhesive 19. Grace a la cale souple d'ecartement 35, le verre de 
protection 21 reste incline et separe par une lame (fair en forme de coin de 
la masse adhesive 19 avec laquelle il n'est en contact que par un cote. 

s L'ensemble de la cellule a cristaux liquides 1 , 2 et du verre de protection 21 
maintenu ecarte par la cale souple d'ecartement est alors introduit dans 
rouverture tfune presse a deux rouleaux 31, 32 par le cote oppose a la cale 
souple d'ecartement 35. Le passage entre les deux rouleaux 31 et 32 de la 
presse repousse progressivement le verre de protection 21 au contact de la 
10 masse adhesive 19 en jouant sur la souplesse du verre de protection 21 qui 
se cambre et sur la souplesse de la cale d'ecartement 35 qui s'ecrase. II en 
resulte un collage progressif, d'un cdte a I'autre de la cellule a cristaux 
liquides, du verre de protection 21 sur la masse adhesive 19 au cours 
duquel I'air est progressivement chasse au-devant de la ligne de contact, ce 
15 qui evite I'inclusion de bulles (fair dans I'interface. 

L'assemblage est complete eventuellement par une mise de 
l'ensemble sous une presse a plateaux chauffant moderement pour parfaire 
I'adherence des films adhesifs. Le fait d'exercer une pression sur 
l'assemblage final apres la mise au contact des films adhesifs double face 
20 par les operations de laminage a la presse a double rouleau permet de 
limiter les efforts exerces lors du laminage pour eviter un etirement 
prejudiciable des films adhesifs ou un endommagement des pieces de verre 
La figure 6 montre en perspective, les principaux elements cfune 
presse a rouleaux utilisable pour effectuer les collages des figures 3, 4 et 5. 
25 Cette presse comporte un rouleau d'entralnement motorise 32 monte sur 
des appuis fixes, et un rouleau presseur libre 31 monte au-dessus et 
parallelement au rouleau d'entralnement 32 sur des appuis reglables 
coufissant en direction du rouleau d'entralnement, des ressorts de pression 
33, 34 tarables repoussant le rouleau presseur 31 depuis ses appuis en 
30 direction du rouleau moteur 32, un plateau 35 de presentation des pieces 
dans I'ouverture de la presse et des instruments de mesure 36, 37 des 
ecartements des axes des rouleaux 31, 32 aux extremites des rouleaux 
permettant cfapprecier les contraintes subies par les pieces passant entre 
les deux rouleaux 
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L s principaux parametres de mise en oeuvr a optimiser pour 
chaque laminage sont : 

- la pression des rouleaux reglee par leur ecartement I qui est 
calcule de la maniere suivante : 

5 l-e-r 

e etant I'epaisseur de i'ensemble a filmer et t le taux de compression choisi. 
La valeur de I est contrdlee par Pintermediaire des deux instruments de 
mesure tfecartement 36, 37 ou comparateurs places a chaque extremtte du 
rouleau presseur 31 . 
10 - la vitesse du laminage, 

- le positionnement des differents elements du scellement entre 
eux au moyen de cadres-outillages non represents, et 

-des traitements de surface eventuels. En effet, suivant les 
energies de surface des elements du scellement et les types de contrairttes 
15 de I'ensemble, ceux-ci peuvent aller du simple degraissage au solvant par 
exemple a I'alcool iso, a des traitements du type corona, UV-ozone, plasma, 
etc... 

Dans la figure 6, la presse a rouleaux est preparee pour effectuer 
le premier collage entre la feuille de plastique polariseur et le film adhesif 

20 double face. Elle est equipee a cet effet d'un devidoir 38 supportant un 
rouleau de film adhesif 39 presentant une masse adhesive, transparente, 
souple et pateuse portee par une pellicule pelable de protection. Apres un 
reglage convenable de I'ecartement des rouleaux 31 , 32 et de leur force 
cfappui, une feuille de plastique polariseur est presentee sur le plateau 35 

25 avec sa face superieure denudee et introduite entre les rouleaux sous le film 
adhesif qui vient s'y coder. 

La figure 7 presente une variante d'un assemblage optique a 
cellule a cristaux liquides equipee sur ses deux faces cfune feuille de 
plastique polariseur et d'un verre de protection. Dans cet assemblage le 

30 collage de la feuille de plastique polariseur sur la cellule a cristaux liquides 
est egalement effectue au moyen d'un film adhesif double face, ce qui 
presente I'avantage d'avoir une epaisseur d'adhesif plus grande, de Pordre 
de 500 pm ou plus au lieu de 30 pm tolerant I'inclusion de poussieres de 
plus gros diametre dans I'interface sans former de domes sous la feuille de 
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plastique polaris ur occup's par des bulles d'air engendrant des defauts 
optiques importants. 

Les deux plaques de verre 1 et 2 de la cellule a cristaux liquides 
sont placees au milieu de I'assemblage. Sur les faces exterieures des 
5 plaques de verre 1 et 2 sont codes des stratifies formes d'une feuille de 
plastique polariseur 40, 41 placee en sandwich entre deux films adhesifs 
transparents double face 42, 43 et 44, 45 et recouverts par un verre de 
protection 46, 47 . Un cordon adhesif aux silicones monocomposant 48, 49 
est dispose sur la peripheric des stratifies, entre les faces en regard du 

10 verre de protection 46, 47 et des plaques de verre 1, 2 de la cellule a 
cristaux liquides, de maniere a assurer une fermeture etanche. 

Grace a ('utilisation du precede de scellement qui vient d'etre 
decrit, le montage de feuilles de plastique polariseur et de verre de 
protection sur une cellule a cristaux liquides devient une operation rapide 

15 (plus de duree cfattente de prise de colle) et aisee (plus besoin de moule ni 
de masque pour proteger les contacts electriques de la cellule a cristaux 
liquides) qui se prete bien a une mise en oeuvre industrielle. En outre on 
obtient un assemblage a temperature ambiante, d'une bonne tenue aux 
environnements severes quels que soient les coefficients de dilatation des 

20 verres car I'epaisseur du film adhesif permet d'absorber sans dommage les 
differences de coefficients de dilatation. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee aux modes 
de realisations decrits et representes mais elle est susceptible de 
nombreuses variantes accessibles a I'homme de I'art sans que Con s'ecarte 

25 de I'esprit de I'invention. On peut ainsi I'utiliser pour ne proteger grace a une 
glace de fermeture que la face avant equipee d'une feuille de plastique 
polariseur d'une cellule a cristaux liquides lorsque celle-ci doit etre a faible 
cout Elle s'applique plus generalement a chaque fois que I'on veut sceller 
une plaque transparente sur une face d'un dispositif optique qui n'est pas 

30 necessairement une cellule a cristaux liquides. On peut I'utiliser, par 
exemple, pour realiser des ensembles de filtres polariseurs constitues d'un 
filtre polariseur circulaire en matiere organique insere entre deux plaques de 
verre et destines a ameliorer la nettete d'une image d'un systeme de 
visualisation. 

35 
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REVEN DIC ATI O NS 

1. Precede de scellement d'une plaque transparente (6) sur une 
face (fun dispositif optique (1, 2, 3) caracterise en ce qu'il consiste : 

5 -a utiliser un film adhesif (5), souple. transparent, double face, 

deroule sur la face du dispositif optique (1, 2, 3) pour le faire adherer 
progressivement a une surface croissante de la face du dispositif optique (1, 
2, 3) et chasser les bulles d'air au devant de la ligne de contact, 

-a rapporter la plaque transparente (6) sur le film adhesif (5) 
10 .souple, transparent, en menageant un espace intercalaire au moyen d'une 
cale souple d'ecartement (35) placee sur un cote du dispositif optique (1, 2, 
3). et 

- a laminer, entre deux rouleaux (31, 32), ('assemblage obtenu en 
commencant par le cdte oppose a la cale souple d'ecartement (35) pour faire 
15 adherer progressivement le film adhesif (5), souple, transparent a une 
surface croissante de la plaque transparente (6) et chasser les bulles d'air 
au devant de la ligne de contact. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
20 comporte une etape supplemental consistant a disposer un certain temps 

I'ensemble obtenu entre les plateaux d'une presse chauffante. 

3. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce que le film 
adhesif (5) souple transparent est un adhesif acrylique. 

25 

4. Procede selon la revendication 3, caracterise en ce que le film 
adhesif a une epaisseur de Pordre de 0,5 a 1 millimetre. 

5. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
30 plaque transparente (6) est en verre de faible epaisseur. 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce que la 
plaque transparente (6) est en verre avec une epaisseur de I'ordre de 0,4 
millimetre. 

35 
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7. Precede selon la revendication 1, caracteris* en ce que la cat 
soupl cfecart ment (35) est en mousse. 

8. Assemblage optique comportant un dispositif optique (1, 2, 3) 
5 pourvu sur au mo ins une face d'une plaque transparente (6) caracterise en 

ce qu'il comporte en outre un film adhesif (5) souple, transparent, double 
face, intercale entre le dispositif optique (1 , 2, 3) et la plaque transparente 
(6) et assurant le scellement de la plaque transparente (6) sur le dispositif 
optique (1, 2, 3) 

10 

9. Assemblage optique selon la revendication 8, caracterise en ce 
que ledit dispositif optique est une cellule a cristaux liquides (1 , 2) pourvue 
sur la face en regard de la plaque transparente (6) d'une feuille polariseur 
(3) collee. 

15 

10. Assemblage optique selon la revendication 8, avec un 
dispositif optique comportant une cellule a cristaux liquides (1 , 2) pourvue 
sur la face en regard de la plaque transparente (46) d'une feuille polariseur 
(40) caracterise en ce qu'il comporte un premier film adhesif (44), souple, 

20 transparent, double face, intercale entre la feuille polariseur (40) et la plaque 
transparente (46) et assurant le scellement de la plaque transparente (46) a 
la feuille polariseur (40), et un deuxieme film adhesif (43), souple, 
transparent, double face, intercale entre la feuille polariseur (40) et la cellule 
a cristaux liquides (1, 2) et assurant le scellement de la feuille polariseur 

25 (40) a la cellule a cristaux liquides (1, 2). 

11. Assemblage optique caracterise en ce qu'il comporte une 
feuille polariseur (15) revetue sur au moins une face d'un film adhesif (19) 
souple, transparent, double face (19). 

30 
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